
Die zuverlässige Lösung für das
Entkernen, Restsandentfernen, 
Entschlichten und Austragen von Spänen 

CERABITE®

saubere Gussteile

The reliable solution for 
decoring, sand removal, decoating
and discharge of metal chips



The CERABITE® process

Energy stored in capacitors is discharged 
abruptly to an underwater electrode. This 
creates a high-energy and high-frequency 
shock wave which spreads in the water. The 
shock wave is reflected inside the cavities 
of the castings and destroys all core residues, 
removes tenacious coat particles and sand 
grains and breaks jamming of metal chips.

Das CERABITE® - Verfahren 

In Kondensatoren gespeicherte elektrische 
Energie wird schlagartig an eine Unterwas-
serelektrode entladen. Die hierdurch erzeug-
te hochenergetische und hochfrequente 
Stoßwelle breitet sich im Wasser aus. Sie 
reflektiert in den Hohlräumen der Gussteile 
und zerstört dabei alle Kernreste, entfernt 
anhaftende Schlichten und Sandkörner und 
zerbricht Späne.

Die gleichzeitige Behandlung von 2 Bau-

teilen ermöglicht die hohe Durchsatzleistung 
von bis zu 140 Teilen pro Stunde.

With parallel treatment of 2 castings at the 
same time it is possible to reach an output 
of up to 140 parts per hour.



Highly efficient

Due to the transformation of electric into 
hydraulic energy, the Cerabite® process uses 
the advantage that the entire energy 
is focused on only a few µ-seconds. This 
produces a power pulse in the range of 
megawatt although the plant needs an 
energy of only 6 kW at maximum during 
serial production.

Hocheffizient

Das hocheffiziente Verfahren nutzt durch die 
Umsetzung von elektrischer in hydraulische 
Energie den hierbei entstehenden Vorteil, 
dass die gesamte Energie auf nur wenige 
µ-Sekunden fokussiert wird. Hierbei entsteht 
ein Leistungsimpuls im Megawatt-Bereich, 
obwohl die Anlage im Großserienbetrieb 
nur maximal 6 kW verbraucht.



Solutions

The Cerabite® shock-wave process is a 
reliable solution especially for the removal 
of tenaciously adherent sand residues 
out of complex inner geometries e. g. of 
inorganic cores as well as for the removal 
of metal chips out of cavities after 
machining process.

Problemlösungen

Das Stoßwellenverfahren CERABITE® eignet 

sich besonders für die Entfernung von fest an-

haftenden Restsanden aus komplexen 
Innenräumen z. B. von anorganischen 
Kernen sowie für die Entfernung von 
Spänen aus den Hohlräumen nach der 

Rohteilbearbeitung.



Unser Stoßwellenverfahren 
CERABITE® ist so effizient, 
dass auch Feinguss und 
Keramikformguss komplett 
entkernt wird.

Our CERABITE® shock-wave 
process is so efficient that 
even parts made by 
investment casting and 
ceramic mould castings will 
be completely decored.



Unsere Leistungen:

Wir liefern Ihnen eine schlüsselfertige

Komplettlösung für Ihre Aufgabenstellung
mit maßgeschneiderter Anlagentechnik.
Unser Handlingskonzept benötigt bei 
Typenwechsel nur den Austausch von 
Gussteilaufnahmen.
Unser Service ist Hauptaspekt unserer 
Firmenphilosophie.

Our performance:

We deliver turn-key all-in-one solutions for 
your special task and provide custom-made 
plant design.
To change to a different type of casting, our 
handling only requires the exchange of the 
casting fixture.
Our service is the main aspect of our 
corporate thinking and acting.
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